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1 Genel Aç�klama

PQ100, oransal PQ val� kontrol etmek için yap�lan bir mikroi³lemcili elektronik kartt�r.
PQ100, makine sanayisinde hidrolik ile çal�³an makinelerde, bas�nç ve debinin oransal olarak ayarlamas� için
tasarlanm�³t�r.

4 farkl� yöntem ile mikroi³lemciye gelen veriler, programa uygun ³ekilde analiz edilerek, PQ val� kontrol
etmek amaçl�, PWM sinyali üretmektedir.
Bu yöntemler a³a§�daki gibidir:

Tablo 1: Çal�³ma Yöntemleri
Yöntem No Yöntem Ad� Aç�klama

1 0-10 V Yöntemi PLC ve DAC´tan gelen 0-10 V referans vol-
taj�, PQ100 taraf�ndan de§erlendirilerek PQ
val� kontrol edilir.

2 Pulse Yöntemi PLC'den gelen sinyallerin frekans�, Mikroi³-
lemci taraf�ndan ölçülerek PQ val� PQ100 ta-
raf�ndan kontrol edilir.

3 Modbus ASCII PLC veya HMI (�nsan Makine Arayüzü)´dan,
Modbus ASCII protokolü ile RS232 veya
RS485 portlar� üzerinden PQ100 ile PQ valf
kontrol edilir.

4 Modbus RTU PLC veya HMI (�nsan Makine Arayüzü)´dan,
Modbus RTU protokolü ile RS232 veya RS485
portlar� üzerinden PQ100 ile PQ valf kontrol
edilir.

1.1 PQ100 Blok Diyagram

Tablo 1'de aç�klanan 4 farkl� yöntem, �ekil 1´de blok diyagram ³eklinde göstermi³tir.

�ekil 1: 4 yöntem blok diyagram�
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2 PQ100 Ba§lant� �emas�

PQ100'de 4 adet giri³ ve 2 adet ç�k�³ bulunmaktad�r. Ba§lant� özellikleri Tablo 2'de aç�klanm�³t�r. Ba§lant�
³emalar�n� ilerleyen sayfalarda bulabilirsiniz.

Tablo 2: PQ100 Ba§lant� Özellikleri
Ba§lant� ad� Ba§lant� �ekli Aç�klama
Analog 10V Giri³ �ekil 2
Pulse Kontrol Giri³ �ekil 3
RS485 Giri³ +(A)/-(B) (�ekil 4 ve �ekil 5)
RS232 Giri³ Tx-Rx-GND (�ekil 4 ve �ekil 5)
Besleme Gerilimi Giri³ 12V-30V DC
Oransal Val�ere Ç�k�³ Ç�k�³ Giri³ besleme voltaj� ile orant�l� (12V-30V DC)
Debi Ak�m Limiti Ç�k�³ 1A
Bas�nç Ak�m Limiti Ç�k�³ 1A

2.1 Analog 10V Ba§lant� �emas�

�ekil 2: Analog 10V Ba§lant� �emas�
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2.2 Pulse Kontrol Ba§lant� �emas�

�ekil 3: Pulse Kontrol Ba§lant� �emas�

2.3 Modbus ASCII ve Modbus RTU (RS485/ RS232) Ba§lant� �emas�

�ekil 4: Modbus ASCII ve Modbus RTU (RS485/ RS232) Ba§lant� �emas�
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2.4 Modbus ASCII ve Modbus RTU (RS485/ RS232) Dolayl� Haberle³me Ba§-
lant� �emas�

Bu haberle³me türü, PLC'nin portlar� yeterli olmad�§� ko³ullarda kullan�labilir.
PLC ve PQ100'ün örnek haberle³me parametreleri �ekil 5 üzerinde gösterilmi³tir.
Uyar�:Bu haberle³me yönteminde makinenin haberle³me h�z� dü³ebilir.

�ekil 5: Modbus ASCII ve Modbus RTU (RS485/ RS232) Dolayl� Haberle³me Ba§lant� �emas�

2.5 Genel Ba§lant� �emas�

�ekil 6: Genel Ba§lant� �emas�
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3 Modbus Parametreleri

Modbus desteklenen foksiyonlar:
4 - Input register okuma
3 - Holding Register okuma
6 - Holding register tek de§er yazma

3.1 Input Register Map (3x adresleri)

PQ100 Input Resgister Map 3x adresleri Tablo 3'de gösterilmi³tir.

Tablo 3: PQ100 Input Resgister Map 3x adresleri
Adres Aç�klama

1 Debi Ak�m s�n�r� (DAC'tan okunan de§er)
2 Bas�nç Ak�m s�n�r� (DAC'tan okunan de§er)
3 Debi PWM ç�k�³� DUTY yüzdesi x10
4 Bas�nç PWM ç�k�³� DUTY yüzdesi x10
5 Modbus hata say�s� (Hatal� adres veya desteklenmeyen fonksiyon)
6 UART veri alma hata say�s�
7 UART veri gönderme hata say�s�
8 Ürün Türü (Bu ürün için 100)
9 Ürün Alt Türü:

� Sadece Analog modunda çal�³an üründe 0

� Sadece Pulse modunda çal�³an üründe 1

� Sadece Modbus modunda çal�³an üründe 2

� Tüm modlar� destekleyen üründe 3

10 Firmware Major versiyonu
11 Firmware Minor versiyonu
12 Firmware Build (De§erleme) versiyonu
13 Ürün seri numaras�

,

3.2 Holding Register Map (4x adresleri)

PQ100 Holding Resgister Map 4x adresleri Tablo 4'te gösterilmektedir. Tüm de§erler 2 Byte Word olmal�d�r.

Aç�klama:

� Parametre de§i³ikli§i MODBUS üzerinden yap�l�r.

� De§i³iklikler, PQ100 kapat�l�p aç�ld�ktan sonra aktive olur.

� Parola 1 dakika aktif kal�r, daha sonra yenilenmelidir.

� Parametre de§i³ikli§i yapmak için kullan�c� parolas� girilmelidir.

� De§i³ikli§e izin verilen parametreler Adres 3 - 11 aras�ndad�r (Tablo 4).

� MODBUS çal�³ma yöntemi d�³�ndaki yöntemlerde, RS232 veya RS485 portlar� üzerinden gerçek zamanl�
parametreler gözlemlenebilir.
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Tablo 4: PQ100 Holding Resgister Map 4x adresleri
Adres Aç�klama

1 Debi De§eri 0-4000
2 Bas�nç De§eri 0-4000
3 PWM Ta³�y�c� frekans� 0-5000 Hz
4 RS232 Baud rate

� 0 - 19200

� 1 - 38400

� 2 - 57600

� 3 - 115200

5 RS232 Data Bits 7 veya 8
6 RS232 Stop Bits 1 veya 2
7 RS232 Parity

� 0 - None

� 1 - Odd

� 2 - Even

8 RS485 Baud rate

� 0 - 19200

� 1 - 38400

� 2 - 57600

� 3 - 115200

9 RS485 Data Bits 7 veya 8
10 RS485 Stop Bits 1 veya 2
11 RS485 Parity

� 0 - None

� 1 - Odd

� 2 - Even

12 Reserved Yaz�lmamal�
13 Reserved Yaz�lmamal�
14 Kullan�c� Parolas� Parametre de§i³ikli§i yapmak için kullan�c�

parolas�
15 Modbus device ID 2-255 ; Varsay�lan 11

Varsay�lan Ayarlar (Default):

1. UART için (RS232,RS485) 5760,8,1,N (ayarlanabilir).

2. PWM Ta³�y�c� Frekans� 500-10000 Hz (ayarlanabilir).

7



4 PQ 100 Çal�³ma �ekli

Kart�n genel görünümü �ekil 7'de gösterilmektedir.

�ekil 7: PQ100 Genel Görünüm

4.1 Mod Seçimi

Mod seçimi ikili switch ile yap�lmaktad�r. �ekil 8'de, moda göre switch konumlar� gösterilmektedir.

�ekil 8: Mod Seçimi
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4.2 Led Göstergeleri

Seçilen moda göre uygun gösterge ledi yanacakt�r. Gösterge ledlerinden seçilen modun do§rulu§u kontrol
edilebilir.

Mod de§i³iminde ledlerin tamam� yan�p sönecektir. Yeni modun aktif olmas� için PQ100'ün enerjisini
kesip tekrar açman�z gerekmektedir.

Program çal�³ma gösterge ledinin, mavi led, sürekli yanmas� durumunda kart üreticisine ba³vurunuz!

4.3 Maksimum Bas�nç Ve Debi Ak�m Ayar�

Kullan�lan val�erin direnç de§erleri farkl� oldu§unda, �ekil 7'de gösterilen Qmax, Pmax potansiometrelerle
maksimum ak�m limit ayar� yap�l�r.

Uyar�: Minimum limit ayarlar� PLC üzerinden yap�lmal�d�r.

4.4 PQ100 Data Giri³ De§erleri

Yöntemlere göre verilen say� de§erleri (K) ve PQ100 ç�k�³ duty'leri a³a§�da listelenmi³tir.

4.4.1 0-10 V Yöntemine göre

PLC'den DAC'a K=4000 say� de§eri gönderildi§inde, DAC'tan 10V ç�kar. PQ100 ç�k�³ duty'si %100 ayarlan�r.
K=2000 de§eri gönderildi§inde, DAC'tan 5V ç�kar. PQ 100 ç�k�³ duty'si %50 ayarlan�r.
�ekil 9'u inceleyebilirsiniz.

4.4.2 Pulse Yöntemine göre

Transistör ç�k�³l� PLC'den 4000 pulse/saniye ç�kt�§�nda, PQ100 duty'si %100 ayarlan�r.
2000 pulse/saniye gönderildi§inde, PQ100 ç�k�³ duty'si %50 ayarlan�r.
�ekil 9'u inceleyebilirsiniz.

4.4.3 Modbus ASCII ve Modbus RTU Yöntemine göre

Holding Register Adres=1 (debi) ve Adres=2 (bas�nç) K=4000 say� de§eri gönderildi§inde, PQ100 ç�k�³
duty'si %100 ayarlan�r.
K=2000 de§eri gönderildi§inde, PQ100 ç�k�³ duty'si %50 ayarlan�r.
�ekil 9'u inceleyebilirsiniz.

�ekil 9: PQ100 �nput De§erleri

Uyar�: Qmax ve Pmax potansiometre de§erlerine göre PQ100 ç�k�³ duty'si de§i³im gösterecektir.
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5 Yaz�l�m Örnekleri

5.1 PQ100 0-10 V Yöntemi

Kullan�lan komuta herhangi bir ilave gerekmemektedir.

�ekil 10: PQ100 0-10 V Yöntemi
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5.2 PQ100 Pulse Yöntemi

Kullan�lan komuta �ekil 11'de gösterilen servo motor pulse (jog) komutu ilave edilmesi gerekmektedir.
Sadece iki sat�r komut ilave edilerek pulse yöntemi kullan�labilir hale gelmektedir ve analog module ihtiyaç
kalmamaktad�r.

�ekil 11: PQ100 Pulse Yöntemi
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6 Garanti Ko³ullar�

� PQ100'ün garanti süresi 6 ayd�r.

� PQ100 ile ilgili güvenlik uyar�lar�na uyulmamas�, ürünü garanti kapsam� d�³�na ç�karabilir.

� PQ100'ün tamiri sadece yetkili �rma taraf�ndan yap�lmal�d�r, aksi durumda PQ100 garanti d�³�nda
kal�r.

� PQ100 varsay�lan besleme voltaj� (12V-30V DC) ve ak�m�ndan (Q ç�k�³=1A ve P ç�k�³=1A) farkl� bir
güç verilmesi durumunda garanti d�³�nda kal�r.

� PQ100'e ³ebekeden, adaptör veya güç kayna§�ndan, y�ld�r�m ve benzei sebeplerden yüksek gerilim
gelmesi durumunda olu³abilecek ar�zalardan üretici �rma sorumlu de§ildir.

� PQ100'ün elektronik elemanlar�na müdahale edilmemelidir.

� Yanl�³ ba§lant� yap�lmas� durumundan kaynakl� ar�zalar garanti kapsam� d�³�ndad�r. Örne§in RS485
portuna enerji verilmesi, PQ100'ün ç�k�³lar�n�n k�sa devre edilmesi gibi yanl�³ ba§lant�lar durumunda,
PQ100 zarar görebilir ve garanti kapsam� d�³� kal�r.

� PQ100'ün fakl� amaçlarla kullan�lmas� durumunda garanti kapsam� d�³�nda kal�r.

� Darbe, dü³me ve benzeri sebeplerle olu³an �ziksel hatalar garanti kapsam� d�³�ndad�r.

7 Güvenlik ve Uyar�lar

Talimatlara uyulmamas� ölüm, ciddi yaralanmalar ve mal kayb�na yol açabilir.
Talimatlar�n uygulanmamas� sonucunda do§abilecek istenmeyen durumlardan üretici �rma
hiçbir ³ekilde sorumlu tutulamaz.
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